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Vorrichtung zum Abziehen von in einem Schacht 
Die Erf indung bezieht sich auf eine Vorrichtung aufgerichteten Schachteln von einem Formklotz 

zum Abziehen von m emem Schacht aufgerichteten 

Schachteln von einem Formklotz mit an parallel zu — 

gegeniiberliegenden Schachtwandungen angeordneten Patentiert fiir 

sowie kontinuierlich angetriebenen endlosen Forder- 5 

elementen vorgesehenen Abziehern. The Metal Box Company Limited, London 

Schachteln werden aus Zuschnitten unter Be- Vertreter* 
nutzung einer Formmatrize und eines Formklotzes 

aufgerichtet, der den Zuschnitt in die Fommiatrize Dipl.-Ing. H. Albrecht, Patentanwalt, 

driickt. Zum Abziehen der Schachteln von dem lo Berlin 28, Edelhofdamm 26 

Formklotz hat man Saugvorrichtungen benutzt, 

welche an dem Boden der aufgerichteten Schachtel Erfmder benannl: 

angreifen und sie von dem Formklotz abziehen und ^ «r i* i x>r t 

aus der Formmatrize nach unten austragen. Solche Richard Wolfgang Emil Mosse, London 

Saugvorrichtungen sind aber hinsichtlich ihrer Ge- 15 ] ~ 

samtanordnung durch die benotigten hin- und her- Beanspruchte Priorit'at: 

gehenden Saugsupporte und Steuerscheiben sowie GroBbritannien vom 10. August 1962 (30 775), 

Pumpen kompliziert. Man hat deshalb bei einer an- vom 26. Juli 1963 

deren bekannten Maschine bereits mechanische : . — 

Schachtelabzieher benutzt und sie an parallel zu ao . 
gegeniiberliegenden Schachtwandungen aufierhalb ^ 

derselben angeordneten sowie kontinuierlich an- Austragvorrichtung aus, die mit Abziehern an konti- 

getriebenen endlosen Forderelementen vorgesehen. nuierlich angetriebenen endlosen Forderelem^nten 

Bei diesen Abziehern handelt es sich um schwenk- arbeitet und hat sich die Aufgabe gestellt, deren 

bare, etwa aufiecht stehende Finger, deren Nasen 25 Nachteile zu vermeiden und die Schachteln von dem 

unter dem Eigengewicht der Finger nach innen aus- Formklotz, der eine hin- und hergehende Bewegung 

schwenken und hinter den Rand einer aufgerichteten im Schacht ausfiihrt, ohne irgendwelche Beschadi- 

und noch auf dem Formklotz befindlichen Schachtel gungen, insbesondere der empfindlichen Kanten der- 

greifen und sie infolge ihrer hoheren Relativgeschwin- selben von dem Formklotz abziehen zu konnen, um 

digkeit von dem sich ebenfalls bewegenden Form- 30 die wesentlich komplizierteren Saugvorrichtungen 

klotz abziehen- Dabei besteht die Gefahr, daB der durch eine einfache mechanisch wirksame Vorrich- 

Schachtelrand beschadigt wird. tung zu ersetzen. 

Ferner ist es bekannt, daB in den Matrizenschacht Diese Aufgabe lost die Erfindung dadurch, daB 

Forderbander hineinragen, in deren Bereich die die Abzieher zum Beaufschlagen der Schacht elwande' 

Schachteln durch den Stempel gebracht werden und 35 auch wahrend des Schachtelaustrags aus dem Schacht 

die sich mit Reibung gegen die Schachteln anlegen. mit in Forderrichtung diVergierenden Flachen ver- 

Diese Forderbander erhalten ihren Bewegungsantrieb sehen sind und ihr Antrieb jeweils beim Erfassen 

durch die vom Stempel vorgeschobenen Schachteln und Abgeben der Schachteln reduzierbar ist. Beide 

und nehmen die im Schacht bereits befindlichen MaBnahmen dienen demselben Zweck, Be^chSdi- 

Schachteln mit. Hierdurch sollen die Schachteln, 40 giyigen selbst am empfindlichen Schachtelgut zu ver- 

ohne daB die dariiberliegenden Schachteln belastet meiden. Durch die zur Forderrichtung leicht geneigt 

werden, vorgeschoben werden, bis sie unten aus dem anstehende Mitnahmeflache jedes Abziehers wird in- 

Schacht austreten, wobei die Lange des Schachtes folge der auftretenden Keilwirkung zwischen den sich 

der Abbindezeit des Klebstoffes angepaBt werden* gegeniiberstehenden Abziehern die Schachtel zwi- 

kann. Die Abziehbewegung der Schachteln erfolgt 45 schen beiden einwandfrei von dem Formklotz ab- 

durch Reibungsmitnahme, die nur fiir kleinere gezogen und zur Austragoffnung mitgenommen, und 

Schachteln, insbesondere von Ziindholzinnen- von dort konnen die Schachteln direkt zu den Fiill- 

schachteln, ausreichend ist, dagegen bei groBeren und VerschluBvorrichtungen in genauer Aufeinahder- 

Schachteln versagt, weil die Schachteln beaufschla- folge und Stellung weitergefordert werden. Dadurch, 

gende Abzieher fehlen, die einen kontinuierlichen 50 daB die Mitnahmeflachen der Abzieher die Schachtel- 

Langsantrieb gegeniiber dem Formklotz haben. wande beaufschlagen, kSnnen die Kanten derselben 

Die Erfindung geht von einer solchen Abzieh- und nicht mehr beschadigt werden. Die aufgerichteten 
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Schachteln gelangen vielmehr in einwandfreiem Zu- treibt, welches die Antriebskette der Abzieher an- 
stand zur Austragung. • treibt. Durch die Verwendung elliptischer Zahnrader 

Diese Wirkung wird noch durch die speziellen ist ebenfalls eine zyklische Andenmg der linearen 
Steuermittel des Forderers unterstiitzt, welche die Geschwindigkeit der Abzieher im Takte der Ma- 
Lineargeschwindigkeit desselben reduzieren, wenn 5 schine erzielbar. 

die Schachtei durch die Abzieher erfafit und frei- Der Gegenstand der Erfindung ist in der Zeich* 
gegeben wird. Somit sind auch anderweitige Be- nung an Hand von zwei Ausfiihrungsbeispielen dar- 
- schadigungen der Schachteln, beispiekweise durch zu gestellt, und zwar zeigt 

hartes Aufsetzen beim Abgeben an andere Fdrder- Fig. 1 die erfindungsgemafle Vorrichtung in Sei- 
mittel, mit Sicherheit vermieden. Auch beim Erfassen xo tenansicht, teilweise im Schnitt, 
der Schachteln durch die auf die Schachtei wande auf- Fig. 2 einen Schnitt in Richtung II-II der Fig. 1, 
laufenden Abzieher kdnnen Beschadigungen nicht Fig. 3 eine Teilansicht zur Fig. 2 in vergroBertem 
eintreten. Vielmehr wird jede Schachtei, die von deni MaBstab, 

Formklotz abgezogen werden soli, sanft von den Ab- Fi g. 4 einen Schnitt in Richtung IV-IV der F i g. 3, 

ziehern erfaBt, ohne dafl die Abzieher Eingriffsstellen 15 F i g- 5 eine andere Ausfiihrungsform der in F i g. 2 
an den Schachtelwanden hinteriassen. dargestellten Vorrichtung und 

Eine vorteilhafte Ausfiihrungsform der Erfindung F i g. 6 ein Auswerferelement, wie es in der Vor- 
besteht darin, daB jeder der Abzieher mit einem Fuh- richtung nach F i g. 5 en thai ten ist. 
rungsansatz verschen ist, der in sich in Langsrichtung Die in den F i g. 1 bis 4 der 2Seichnung dargestelite 

der Fiihrungen erstreckende Langsnuten eingreift. ao Vorrichtung weist ein Paar Formmatrizen 1, 2 
Hierdurch lassen sich in einfacher Weise die Ab- (F i g. 1) auf, die an entgegengesetzten Enden der- 
zieher selbst in Langsrichtung ihrer Bewegung fiihren selben of fen sind. Die Konstruktion dieser beiden 
und ihre endlosen Forderelemente gegen etwaiges Formmatrizen kanh einer bestinunten Ausfiihrung 
Ausweichen sichem, so daB die aufgerichteten entsprechen. Hin- und herbewegende Formstempel 3 
Schachteln, wenn sie von dem Formklotz abgezogen »5 (F i g- 2) arbeiten mit den Formmatrizen zusammen 
sind, erforderlichenfalls auch groBere Wege bis zum und bewirken das Aufrichten der den Matrizen zu- 
Abgeben der Schachteln ausfiihren konnen. gefiihrten Zuschnitte in diesen. Sobaid der Stempel 

Es kann zweckmaBig sein, wenn jeder Abzieher aus den Formmatrizen zuriickgezogen werden, wer- 
am unteren Ende seiner Mitnahmeflache mit einer den die aufgerichteten Schachteln von stationaren 
Stufe zum Untergreifen einer von den Abziehern er- 3o Federfingem beaufschiagt, die in der Zeichnung nicht 
faBten Schachtei "versehen ist. Hierdurch werden die dargestellt sind, und welche verhindem, d^ die 
Schachtelwande entiastet, da sie dann nicht mehr die Schachtei derHerausbewegung desStempels folgt und 
Schwerkraftskomponente, die sich aus dem Eigen- bewirken, daB die Schachteln in den Formsch'achten . 
gewicht der Schachteln ergibt, au£sunehmen haben. verbleiben. 

Mit derartigen Abziehern kann auch schwereres 35 GemaB der Erfindung sind in den gegeniiberliegen- 
Schachtelgut abgezogen und ausgetragen werden. den Seiten der Formmatrizen Offnungen 7, 8 
AuBerdem verhindem die Stufen an den Abziehern, (Fig. 2) vorhanden, die in den Seiten gebildet sind. 
daB Schachteln, welche im Augenblick des Anhaltens ' Die Offnungen 7 und 8 erstrecken sich langs des 
der Vorrichtung iri einer Mittelstellung zwischen Be- Durchganges der Formmatrize. 

aufschlagung und Freigabe durch die Abzieher sind, 40 Eine Schachtei 9, die durch das Zusammenwirken 
aus dem Zwischenraum zwischen ^en Abziehern her- zwischen einer Fomunatrize und einem Formstempel 
ausfallen imd dabei beschadigt werden koimen. innerhalb der Fonnmatrize aufgerichtet ist, wobei der 

Fur die zweckmaBige Ausfiihrungsform der Steue- etwa vorhandene Deckel der Schachtei, wie in Fig. 2 
rungsmittel zwecks Anderung der linearen Ge- und 3 dargestellt, aufwarts steht, wird aus dem Form- 
schwindigkeit der endlosen Forderelemente im Siime 45 schacht durch einander gegeniiber angeordnete Aus- 
einer Reduzierung, wenn die Schachteln von den Ab- werferelemente 10, 11 entfemt, die in Bahnen parr 
ziehern erfaBt und freigegeben werden, sind ver- allel mit den in den Seiten der Formmatrize befmd- 
schiedene konstruktive Ausfiihrungen moglich. lichen Offnungen 7 und 8 beweglich sind, wobei die 

So konnen die Antriebsmittel der Abzieher durch Auswerferelemente wiederum mit Fiihrungselementen 
eine Kette antreibbare Kettenrader aufweisen, deren 5© 12, 13 zusammenwirken, welche die Fiihrungs- 
Kette durch ein weiteres Kettenrad, das mit einer elemente vom Einfahren in die Langsoffnungen der 
Antriebswelle rotiert, antreibbar ist und zur Steue- Formmatrize an abstiitzen und sie gegeneinander in 
rung mit kleineren Kettenradem, die an einem um Richtung auf die aus der Fonnmatrize heraus- 
die Antriebswelle schwenkbaren Ann sitzen, im Ein- zuziehende Schachtei bewegen und sie gegen die 
griff ist, dessen Schwenkbewegung durch eine kpnti- 55 gegeniiberliegenden Seiten derselben (F i g. 2) pres- 
nuierlich drehbare Kurvenscheibe erfolgt, wobei die sen, so daB die Auswerferelemente die in der Form- 
kleineren Kettenrader sich auf einer Kreisbahn um matrize aufgerichtete Schachtei greifen und sie von 
dais Antriebskettenrad bewegen und dementsprechend dem Formstempel abziehen und aus dem Form- 
die lineare Geschwindigkeit der Antriebskette andem. schacht (Fig. 2) herausziehen. 

Eine andere Ausfiihrungsform der Steuermittel be- 60 Obwohl in F i g. 1 zwei Formmatrizen und Form- 
steht darin, daB die Antriebsmittel der Abzieher stempel mit zugehdrigen Auswerferelementen dar- 
durch eine Kette antreibbare Kettenrader aufweisen gestellt sind, ist die Konstruktion dieser Doppelvor- 
und die Kette ihrerseits durch ein Zahnrad, das mit richtung nur an Hand eines Teiles derselben, also 
einer Antriebswelle rotiert, antreibbar ist und zur einer Fomunatrize mit einem Formstempel im nach- 
Steuerung mitemander imEingriffstehendeelliptische 65 folgenden beschrieben. 

ZahnrSder vorhanden sind, von denen das eine von Die Auswerferelemente 10, 11 • sitzen an endlosen 
einem mit dem Antriebszahnrad kanmienden Zahn- Kettenforderem 14, 15, und die gegeniiberliegenden 
rad antreibbar ist, wahrend das andere ein S^ahnrad Elemente 10, 11 eines Paares haben, wie aus F i g. 3 
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ersichtlich ist, schachtelbeaufschlagende Flachen 16, 
17, welche in der Bewegungsrichtun^ der Auswerfer- 
elemente divergieren. Die Ketten 14 und 15 gehen 
um Kettenrader 18, 19 und 20, 21, und die Spannung 
in den Ketten wird durch Spannkettenrader 22 ge- 
steuert, die von Armen 23, die um Achsen24 
schwenkbar sind, getragen und durch Fedem 25 in 
Eingriff mit den Ketten gehalten werden. Die Ketten- 
rader 18, 20 sind entsprechend mit Wellen 26, 27 
drehbar, die von Ketten 28, 29 von einer Antriebs- 
welle 30 (F i g. 2) angetrieben werden. 

Wenn, nachfolgend dem Herausziehen des Stem- 
pels, eine Schachtel durch ein Paar Auswerfer- 
elemente 10, 11 aus der Formmatrize herausbewegt 
wird, wird sie durch diese Auswerfer abwarts bewegt, 
bis sie von schachtelaufnehmenden Elementen 31, 32 
(Fig. 2), die wie Anschlage wirken, angehalten wird, 
wobei diese Anschlage oder Aufnahmen 31, 32 in 
abstandiger Entfemung zur Formmatrize und in dem 
Weg .der Schachtel angeordnet sind. Um einen un- 
erwiinschten Aufschlag einer Schachtel gegen die Ele- 
mente 31, 32 zu vermeiden, wird die lineare Ge- 
schwindigkeit der Ketten 14, 15 reduziert, wenn die 
Schachtel sich den Elementen 31, 32 nahert. Dies 
wird beispielsweise durch Kettenrader 33, 34 
(F i g. 2) bewirkt, die von einem um die Antriebs- 
welle 30 schwenkbaren Arm 35 getragen werden und 
gesteuert von einer Kurvenscheibe 36 eine Schwenk- 
bewegung um die Welle 30 ausfuhren, wobei die 
Steuerscheibe ihrerseits mit einer weiteren Welle 37 
drehbar ist und . kontinuierlich durch nicht dar- 
gestellte Mittel umlauft. Wahrend einer Periode, 
wenn ein Paar Auswerferelemente 10, 11 eine 
Schachtel aus dem Formschacht herauszieht, ist eine 
Tastrolle 38, die an dem Arm 35 sitzt, in Anlage mit 
dem Teil 39 der Steuerkurve 36, und sobald die 
Schachtel auf den Aufnahmeelementen 31, 32 ab- 
gelegt ist, lauft die Tastrolle 38 auf dem Teil 40 der 
Steuerkurve. Auf diese Weise fiihren die Kettenrader 
33, 34 wahrend jeder dieser Phasen eine Bewegung 
um das Kettenrad 41 in der einen oder anderen 
Schwenkrichtung aus, wobei das Kettenrad 41 mit 
der Antriebswelle 30 verbunden und niit dieser dreh- 
bar ist, so da6 auf diese Weise die lineare Geschwin- 
digkeit der Kette 28 reduziert v^rd. 

Jedes Auswerferelement 10, 11 ist mit einem Vor- 
sprung Oder einem Ansatz. (F i g. 3) versehen, und 
sobald die Auswerferelemente sich von den Ketten- 
radern 19, 21 abwarts bewegen, greifen diese Ansatze 
42 in Langsnuten 43 der Fiihrungselemente 12, 13, so 
daB die Auswerferelemente zusanmien mit dem sie 
tragenden Teil der Ketten gegeneinander bewegt wer- 
den und die Schachtel an ihren Seitenwanden, wie 
dies vorher beschrieben und in F i g. 3 dargestellt ist, 
greifen. 

Die Gestellteile 44, 45 (Fig. 1 und 3), welche die 
Ketten 14, 15 tragen, sitzen auf einer Welle 46, die 
ein Linksgewinde 47 und ein Rechtsgewinde 48 hat. 
Mittels eines SchraubenschlUssels kann das Vierkant 
49 der Welle 46 betatigt und die Welle gedreht wer- 
den, wodurch der Abstand zwischen den Ketten 14, 
15 eingestellt werden kann. Um eine solche Ein- 
stellung der Wellen 26, 27 zu erleichtern, besitzen 
diese Universalgelenke 50 (F i g. 4). 

Schachteln, die an die schachtelaufnehmenden Ele- 
mente 31, 32 abgegeben sind, werden aus der Be- 
wegungsbahn der nachstfolgenden Schachtel durch 
die Mitaehmerstofiel 51 (F i g. 1 und 2) heraus- 



bewegt. Diese StoSel 51 sitzen an endlosen kontinuier- 
lich laufenden Forderketten 52 und sind in zeitlicher 
Abhangigkeit zu den Auswerferelementen 10 und 11 
zwischen den schachtelaufnehmenden Elementen 31, 
5 32, die sich langs der Forderkette 52 erstrecken, be- 
wegbar. 

Die Mitnehmer 51 sind entlang der Forderkette 52 
in zweckentsprechenden Abstanden angeordnet, so 
daB abwechselnde StoBel 51 die aus den Form- 
ic schachten 1, 2 kommenden aufgerichteten Schachteln 
wegbewegen. 

Die F i g, 5 und 6 zeigen eine abgeanderte Aus- 
fuhrungsform der Vorrichtung nach F i g. 2. in dieser 
Ausfuhrungsform der Erfinding hat jedes 3er Aus- 
15 werferelemente 10, 11 die in Fig. 6 dargestellte Ge- 
staltung und enthah eine Stufe 53. Die Stufen 53 
eines Auswerferpaares 10, 11 sind vorgesehen, um zu 
verhindern, daB Schachteln, welche im Augenblick 
des Anhaltens der Vorrichtung in einer Mittelstellung 
20 zwischen Beaufschlagung und Freigabe durch die 
Auswerferelemente sind, aus dem Zwischenraum zwi- 
schen den Auswerfern langsam herausgedriickt wer- 
den und unkontroUiert auf die Aufnahmeelemente 
31, 32 fallen. 

as GemaB der Ausfuhrungsform nach Fig. 5 wird 
die zyklische Reduzierung der linearen Geschwindig- 
keit der Auswerfer 10, 11 durch miteinander im Ein- 
griff stehende elliptische Zahnrader 54, 55 bewirkt, 
von denen das Zahnrad 54 mit einer Welle 56 dreh- 

30 bar ist, welche ein Zahnrad 57 tragt, das mit einem 
Zahnrad 58 im Eingriff ist, welches auf der treiben- 
den Welle 30 sitzt und von denen das Zahnrad 55 
mit einer Welle 59 drehbar ist, welche ein Kettenrad 
60 tragt, um eine Kette 61 zu treiben, die ihrerseits 

35 die Kette 29 treibt, welche den Drehantrieb der 
Wellen 26, 27 bewirkt. Das Verbal tnis zwischen den 
elliptischen Zabnradern und dem Antrieb fur die 
Welle 37 und die Neigung der Auswerferelemente 10, 
11 steht in Beziehung zu der vertikalen Entfemung 

40 zwischen den Punkten des Angriffs und der Freigabe 
einer Schachtel durch die Auswerferelemente und der 
horizontalen Entfemung zwischen den Form- 
schachten 1, 2. 
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Paten tan s p riiche : 

1. Vorrichtung zum Abziehen von in einem 
Schacht aufgerichteten Schachteln von einem 
Formklotz mit an parallel zu gegeniiberliegenden 
Schachtwandungen angeordneten sowie konti- 
nuierlich angetriebenen endlosen Forderelemen- 
ten vorgesehenen Abziehem, dadur.ch ge- 
kennzeicbnet, daB die Abzieher (10, 11) 
zum Beaufschlagen der SchachtelwSnde aucb 
wahrend des Schachtelaustrags aus dem Schacht 
(1 oder 2) mit in F5rderrichtung divergierenden 
Flachen (16, 17) versehen sind imd ihr Antrieb 
jeweils beim Erfassen und Abgeben der Schach- 
teln reduzierbar ist. 

2. Vorrichtung nach Anspmch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jeder der Abzieher (10, 11) mit 
einem Fuhrungsansatz (42) versehen ist, der in 
sich in Langsrichtung der Fiihrungen (12, 13) er- 
streckende Langsnuten (43) eingreift. 

3. Vorrichtung nach einem der Ansp riiche 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Ab- 
zieher (10, 11) am unteren Ende seiner Flache 
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(16, 17) mit einer Stufe (53) zum Untergreifen 
einer von den Abziehem erfaBten Schachtel (9) 
versehen ist. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennz^ichnet, daB die Antriebs- 5 
mittel der Abzieher (10, 11) durch eine Kette (28) 
antreibbare Kettenrader (18 oder 20) aufweisen, 
und die Kette (28) ihrerseits durch ein Kettenrad 
(41), das mit einer Antriebswelle (30) rotiert, an- 
treibbar ist und zur Steuerung mit Kettenradem 10 
(33 und 34), die an einem um die Antriebswelle 
(30) schwenkbaren Arm (35) sitzen, im Eingriff 
ist, dessen Schwenkbewegung durch eine konti- 
nuierlich drehbare Kurvenscheibe (3Q erfolgt, 
wobei die Kettenrader (33 und 34) sich auf einer 15 
Kreisbahn um das Antriebskettenrad (41) be- 
wegen, um die lineare Geschwindigkeit der Kette 
(28) zu andem, wenn die Schachtel von den Ab- 
ziehem erfafit und freigegeben wird. 



8 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebs- 
mittel der Abzieher (10, 11) durch eine Kette (61) 
antreibbare Kettenrader (18 oder 20) aufweisen 
und die Kette (61) ihrerseits durch ein Zahnrad 
(58), das mit einer Antriebswelle (30) rotiert, an- 
treibbar ist und zur Steuerung miteinander im 
Eingriff stehende elliptische Zahnrader (54, 55) 
vorhanden sind, von denen das eine (54) von 
einem mit dem Antriebszahnrad (58) kanimenden 
Zahnrad (57) antreibbar ist und das andere (55) 
ein Zahnrad (60) treibt, welches die Kette (61) 
antreibt. 
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